牛奶纤维染整工艺系列（一）

牛奶蛋白纤维（包括长丝和短纤）均可加工成筒丝、绞纱线、针织或梭织布等，其中短纤可与其它纤维混纺后，再深加工成布或服装等终端产品。但无论何种形式，均要经过染整加工才更能体现牛奶蛋白纤维丰富的色彩，满足产品的服用性能。

根据牛奶纤维特点，上海正家牛奶丝科技有限公司做了有关试验，并经生产实践证明，牛奶纤维的染色可广泛采用活性、阳离子、酸性、直接等染料，其中活性染料的染色牢度最好。对于混纺产品而言，哪种原料混比最高，就采用相应的染料染色，由于目前活性染料的品种发展已能适应大多数原料的需求，所以，选择性使用混纺产品也能达到纯色效果，如在色泽纯度有特殊要求的话，可采用散纤染色后再混纺的途径更佳。为此，将分期介绍一些有关工艺及注意事项，仅供参改。

首先先来了解牛奶纤维的部分化学性能。

1.　牛奶蛋白纤维耐酸、耐碱试验：

	   原料：42S/1纯牛奶蛋白纤维
	   试验方法：100℃×30ˊ  1：50浴比

	耐酸试验
	PH值
	溶液配制
	损耗率（%）
	外观
	手感

	
	1
	0.1NHCL
	7
	未变
	未变

	
	2
	0.01NHCL
	3.2
	未变
	未变

	
	3
	0.1NHAC
	1.5
	未变
	未变

	   原料：42S/1纯牛奶蛋白纤维

	耐碱试验
	10
	0.01N Na2CO3
	0.34
	未变
	未变

	
	11
	0.1N Na2CO3
	0.5
	基本未变
	基本不变

	
	12
	0.01N NaOH
	1
	基本未变
	有毛糙感


2.　牛奶蛋白纤维的耐热试验：（活性染色为例）

	原料
	   42S/1纯牛奶蛋白纤维针织布

	染色方法及色泽
	   活性染料（中温型）染色、深藏青

	试验项目
	试验温度（℃）
	原样变化（级）

	耐热压牢度
	130
	4—5

	
	150
	4—5

	
	170
	4

	耐热定型牢度
	130
	4—5

	
	150
	4—5

	
	170
	3—4


牛奶蛋白纤维属含有动物蛋白的新颖合成纤维，与蚕丝及羊毛有类似特性，耐酸不耐碱，遇强碱有敏感反应。所以，在染整过程中应尽可能避免强碱浓碱，但控制在适当的范围内是可以承受的。从实验的数据可知，染整加工过程中应控制PH值于3—11范围内；而在定型部分，注意成品及加工过程中的熨烫温度控制在150℃左右，勿高于170℃，同时，为防止生产设备对温控的误差,布匹定型温度控制在150℃及以内。
